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Uvod
V baleni naleznete viechno naradi potfebné k sestaveni a

¢ Imbusové klice
* mazivo na loZiska

e vzorek 3DLACuU

V aktualni verzi se Srouby M3x12, M3x25 a podlozky M3x7x0,5 nepouiivaji.

Oznaéeni dilh

Vsechny sacky a dily jsou opatieny stitkem.

Tip:

Vkladdani matic — kdyZ se matice nevejde do otvoru, pouZijte Sroub a zadroubujte jej. Pii dotaZeni se matice vtahne

dovnitf. Nasledné Sroub vySroubujte.

Pokud matice vypadava, pfilepte i izolepou, a po zadroubovani izolepu odstrafite. Nedoporu€ujeme lepit ji lepidlem,

které se miZe dostat do zavitu.

Elektroniku méjte uchovanou v ptivodnim antistatickém sacku. Pied manipulaci se dotknéte ocelové konstrukce, ktera

je uzemnéna pro odvedeni naboje. Desky se dotykejte pouze ze stran.

Sroubovdni— pfi $roubovani $roubd do £tverce dotahujte nejdfiv uhlopfitné, a pak druhou dvojici.



Sestavovani

OsayY

1. KROK Ram YZ

Pro stavbu ramu YZ potiebujeme dily:

* Hlinikové extruze 4 ks
# Hlinikovy ram 1 ks

s Srouby MSx16r 32 ks
* Prednideska1ks

» 7adnideska 1 ks

* [Matice 3030 M4 Square Nut 2 ks

2. KROK MontaZ extruzi

Deli extruze pfiloZzte k ramu. Na pravé strané ramu musi byt 2 diry na zdroj.

Extruze pfisroubujte k ramu ve snizené ¢asti.

Kratsi extruze pfisroubujte z druhé strany.

Kontrola — delsi extruze musi byt k sobé bliz a pfi

pohledu zepfedu musi byt na ramu vprave 2 diry na

zdroj, kratsi extruze z druhé strany dél od sebe.



3. KROK MontadzZ predni a zadni desky

Otocte ram delSimi extruzemi k sobé a nasroubujte (M5x16r 8 ks) pfedni desku.

Do kratsi extruze na strané, kde jsou diry pro zdroj, vloZzte matice
3030 M4 Square Nut, jako na fotce vlevo. PriSroubujte (M5x16r 8

ks) kratdi desku.

Kontrola — rukou zkuste pevnost ramu. Pokud se

néktery z rohli zveda, povolte Srouby a extruze

porovnejte.

4. KROK Nasazeni noZicek

NoZicku vloZte krouZiviym pohybem k pravé nadroubovanym paneltm.

5. KROK Pfiprava driékd hlazenych tyé&i
Potfebujeme:

* Y-rod-holder 4 ks
¢ Sroub M3x10 8 ks

o Matka M3nS 8 ks




Do viech plastovych dild vioZte 2 matky. Ujistéte se, Ze jsou matky

zcela uvniti — dira by méla byt vidét z boku.

6. KROK MontdZz dridki hlazenych tyéi

Prvni dva dily Y-rod-holder pfiloZte na dlouhé extruze. Davejte si pozor na diry na Srouby, ty musi smérovat k predni

desce. Pfisroubujte. Stejné postupujte pfi druhych dvou dilech Y-rod-holder.

7. KROK Y-belt-idler

Potfebujeme:

e Y-belt-idler 1 ks

e Sroub M3x18 1ks

e Sroub M3x10 2 ks

* Samojistna matka M3 1 ks
* Matka M3n 2 ks

o Kladkas loZiskem 1 ks

Do plastového dilu vlozte shora dvé matky M3n (prvni fotografie). Z boéni strany do Sestihranné diry vlozte samojistnou
matku. Kladku vloZte do plastového dilu Y-belt-idler a zajistéte ji sSroubem M3x18. Prstem se ujistéte, 7e s kladkou lze

volné otacet.




8. KROK Montaz dilu Y-belt-idler

Ram si nasmérujte deldimi extruzemi k sobé. Dil Y-belt-idler pfiloZte

k pfedni desce te¢kou nahoru. Pfidroubujte dvéma Srouby M3x10.

9. KROK Motor a drzak motoru

Potrebujeme:

* Motor osy Y 1 ks (oznacen Zlutym Stitkem na konci kabelu)
* Y-motor-holder 1 ks
e Sroub M3x10 4 ks

* Matka M3n 2 ks

Vezméte plastovy dil a vlozte do né&j dvé matky M3n. Dil poloZte na motor (pozor na spravnou orientaci) a prisroubujte.

10. KROK MontdZ motoru Y

Motor prilozte k zadni desce. Zkontrolujte jeho spravnou orientaci
(hfidel musi sméfovat k extruzi a kabely dold) a pfisroubujte pomoci

Zroubltl M3x10.




11. KROK Y-carriage

Potfebujeme:

* Y-carriage1 ks
e Sroub tvaru U3 ks
¢ Lineamni loZisko 3 ks

* Samojistna matka M3 6 ks

12. KROK Instalace loZisek

Pfi nasazovani loZisek si davejte pozor na jejich spravnou orientaci. LoZisko zarovnejte 2 fadami smérem k Y-carriage
jako na obrazku. LoZisko vloZte do vyiezu a zajistéte U Sroubem. Pfidrite a z druhé strany nasadte matky a zaCnéte je

utahovat. Pozor kdyZ dosahnete matkou povrch pojezdu, prestarite utahovat. Nasledné kazdou matku dotahnéte o 90°.

13. KROK VlioZeni hlazenych tyci

Pro Y-carriage si pfipravte stfedné dlouhé tyCe (330 mm).

Ty opatrné nasunte do lozisek. Netlacte a tyce nenaklanéjte.

Pokud ty€ nejde nasunout, zkontrolujte zarovnani loZisek.

Kdyz vytlaCite 1-2 kulicky z loziska neovlivni to funkci tiskarny.

Pokud jich bude vic, doporucujeme koupit nova loZiska.




14. KROK Nasazeni Y-carriage

Y-carriage spolu s hlazenymi ty€emi viloZte do ramu. Ty& se 2
loZisky musi byt na levé strang, kdyZ? mate del3i extruze bliz

k sobé. Zatlatte tyce do driaku.

TyCe zajistéte pomoci 4 zip paskd. Pasky navlecte z vnéjsi
strany a jejich hlavic¢ky nasmérujte dovnitf ramu. Zbylou

pasku odstfihnéte.

15. KROK Zarovnani hlazenych tyci

Povolte Srouby v Y-holders a posufite nékolikrat s Y-carriage. Posunite ji k pfedni desce a Srouby utahnéte. Posuiite ji

k zadni desce a dotahné&te Srouby.

16. KROK Nasazeni Femenice

e

Nasadte femenici na hfidel motoru. Remenici netlac¢te az na motor, nechte ji volnéjsi a nasmérujte cervik proti ploe na

hrideli. Mirné dotahnéte oba Cerviky.




17. KROK Nasazeni Femene

Potrebujeme:

* Y-belt holder 1 ks

* Y-belt-tensioner 1 ks

* Remen osy Y 650 mm (kratsi) 1 ks
e  Sroub M3x30 1 ks

e Sroub M3x10 4 ks

* Samojistna matka M3 1 ks

e Matka M3n 2 ks

Do dilu Y-belt holder vloZte na doraz obé& matky M3n a M3 (M3 vloZte ve sméru femene, viz 3. obrazek). Kolem sroubu

£ wrw

M3x10 ohnéte konec femene. Zatlacte femen do drZzaku. Celad ohnuta ¢ast musi byt v celé 3ifce tisténé Casti. Zuby

femenu musi sméfovat nahoru. Dotahujte Sroub tak, aby se chytil do matice.

Pomoci Sroubu M3x10 pfisroubujte dil Y-belt k dilu Y-carriage.
Ujistéte se, Ze je dil rovnobéiné a dotahnéte. Pouzijte diru na levé
strané (dal od kladky). Protahnéte femen pies Femenici na motoru
osy Y a zpét. Remen vede vnitikem ramu. Prostréte ho skrze kladku

a zpét do stfedu Y-carriage.

Do dilu Y-belt tensioner vlo7te matku M3n aZ nadoraz. Kolem
Sroubu ohnéte konec femene a zatla¢te do drzaku. Ohnuta éast je
v celé Sifce tiSténé Casti. Zuby na Ffemenu sméruji nahoru.

Dotahujte Sroub tak, aby se chytil do matice.




Pomoci Sroubu M3x10 upevnéte Y-belt tensioner k dilu Y-carriage (dira
vpravo). Sroub zcela nedotahuijte. Vlozte §roub M3x30 skrz oba dily.

Dotahujte ho, nef se chyti matice.

18. KROK Zarovndni a napnuti Femene

Zkontrolujte, Ze je vrchni a spodni ¢ast femene rovnobéiné. Pro Upravu

polohy femen uvolnéte Eerviky na femenici a dotahnéte je.

Zmacknéte femen smérem dold. Napnuti femene muiZete ménit

dotahovanim a uveolfiovanim 3roubu M3x30 ze spodni €asti Y-carriage.

Pro kontrolu napnuti femene kleStémi uchopte hfidel motoru osy Y.
Pohnéte Y-carriage smérem k motoru. Pokud je Ffemen spravné
napnuty, pocitite odpor. Pokud femen pfeskoéi, nebo se vytvofi vinka,
je prilis volny. Pokud je spravné napnuty, dotahnéte Sroub M3x10 ze

spodni €asti Y-carriage.




Osa X

19. KROK Drzak motoru a X-end idler

Potrebujeme:

* X-end-motor 1 ks

» X-end-idler 1 ks

* Llineamni loZisko 4 ks

e Sroub M3x18 2 ks

* Samojistna matka M3 1 ks

¢ Matka M3nS 1ks

* Napinacikladka s loZiskem 1 ks

20. KROK VioZeni linedrnich loZisek

VloZte linedrni loZiska do vytisténych dild, viz obrazek. Vnitini kuli¢ky
prvniho loziska by mély byt pootofeny o 45°. Loziska se vkladaji
z vrchni strany (v tisténém dilu je osazeni pro snadnégjsi vlozeni lozZiska).

LoZiska maji byt zarovnana k okrajam.

21. KROK Priprava X-end-motor a X-end- idler

Vezméte si dil X-end- motor a matku M3nS. Vlozte matku a $roub do otvord. Utdhnéte sroub

tak, aby nezasahoval do otvoru pro daléi Sroub.

|

Vezméte si dil X-end idler, samojistnou matku M3, kladku i
a Sroub M3x18. Vlozte samojistnou matku do dilu. Mezi

plastove Casti vloZte kladku a zajistéte ji pomoci Sroubu.

Sroub dotahnéte tak, aby &lo s kladkou volné otidet.




22. KROK Priprava hlazenych tyci

Vezméte deldi tyce (370 mm) a 3 linearni loZiska. Opatrmé nasunite tyce do loZisek (na jednu ty¢ jedno, na druhou dvé).
V pfipadé, Ze z loZiska vytlacite 1-2 kulicky, neovlivni to funkci tiskarny. Pokud jich vytladite vic, doporucujeme nakup

novych loZisek.

23. KROK SloZeni

Vloite tyée s loZisky do plastowych dild. Horni ty¢ ma 2 loZiska, spodni 1 loZisko. Pfes specidlni otvory ovéfte, zda mate

tyCe zatlacené aZ na doraz.

e

24, KROK Osazeni Ffemenice na motor a montdZ motoru
Potrebujeme:

* MotorosyX1ks
e Remenice GT2-16 1 ks

e Sroub M3x18 3 ks

Nasadte femenici na hfidel motoru. Mezi femenici a motorem ponechte

prostor. Cervik mifi na plochu hiidele. Dotdhné&te oba erviky femenice.

Vezméte motor s femenici a osadte osu X na motor. VloZte srouby M3x18 a zlehka

utahnéte. Nemusite Uplné dotahovat, jesté pomoci nich budete ladit.




OsaZ

25. KROK Osazeni drzdki motoru

Potrebujeme:

e 7-axis-bottom-left 1 ks
e 7-axis-bottom-right 1 ks

e Sroub M3x10 6 ks

Ototte si tiskarnu delSimi extruzemi k sobé. Pomoci trojice $roubl nasroubujte
driadky. Pozor na spravné osazeni dilG. Levy dridk ma mensi diru vlevo, pravy

vpravo.

26. KROK Nasazeni krytek motorti
Potrebujeme:

* MotorosyZ 2 ks

® J screw-cover 2 ks

Vysroubujte trapézové matky (Cerné) z motort a pro zatim uschovejte. Nadroubujte

krytky motort aZ do konce.

27. KROK MontdZ motort osy Z

Pfipravte si 8 ks Sroubu M3x10 a motory.
Motor s kratsim kabelem je nalevo a motor
5 del$im kabelem napravo. Kabely z motort

ww e

sméfuji k ramu. Motory pfisroubujte.




28. KROK Trapézové matky

Potrebujeme:

* Trapézova matka 2 ks
e Sroub M3x18 4 ks

e Matka M3n4 ks

Vezméte si osu X a vloZzte matky M3n do kapes na X-endech. Opatrné ototte osu X a do obou X-endi nasurite trapézové

matky a pfiSroubujte.

29. KROK Nasazeni osy X a hlazenych tyci

Potfebujeme:

o QOsuX

* Hlazena ty€ 320 mm 2 ks

Opatrné nasunte osu X na trapézové tyce. Budte opatrni, posun by

mél byt plynuly. Otacejte oba trapézové srouby soucasné. Srovnejte

horni hlazenou ty€ se spodni ¢asti ramu. Ty¢ a ram by méli byt

rovnobéiné.

Zasunte hlazené tyce pres plastoveé dily az k motoru do pfipravené diry. Postupujte opatmé, pokud Vam z loZiska

vypadnou 1-2 kulicky, neovlivni to funkci tiskarny, kdyz Vam vypadne kuli¢ek vic, doporucujeme koupit nova loZiska.



30. KROK Montaz dilu Z-axis-top

Potrebujeme:

* z-axis-top-left 1 ks
® z-axis-top-right 1 ks

® Sroub M3x10 4 ks

Vezméte dil z-axis-top-left nasadte jej na
Srouby a zarovnejte s ramem. Nasledné dil
pfisroubujte k ramu. Stejné postupujte na

pravé strané.



Osa E (extruder)

31. KROK Sestaveni Extruder-body
Potrebujeme:

* [Extruder-body 1 ks
* Adapter-printer 1 ks
* FS-lever1ks
* Matka M3nS 2 ks
* Srouby ze sacku s IR senzorem (IR senzor, maly
Sroub a matice vratte zpatky do sacku):
o Sroub M3x18 1 ks
o Sroub M3x10 1 ks
o Matka M3n 2 ks
o Kovova kulicka 1 ks

o Magnet 10x6x2 1 ks

o Magnet 20x6x2 1 ks

Dvé matky M3nS vloite do dilu Extruder-body. Matici ve
vystouplé ¢asti zajistéte Sroubem M3x10. Do dilu vloite dvé
matky M3n.

Do dilu FS-lever vloZte mensi magnet. Cely dil vlozte do extruder-
body a pfidroubujte Sroubem M3x18. Nedotahujte uplné, dil se

musi volné pohybovat.




Vloite vétsi magnet do dilu extruder-body. Magnety se musi

navzajem odpuzovat a FS-lever bude posunuty doprava.

Do dilu Adapter-printer vlozte kovovou kulicku. Otacejte
kulickou, abyste ovéfili hladky pohyb (kdyz pohyb neni plynuly,
docistéte vnitiek dilu). Dil s kulickou vlozte do Extruder-body.

Povrch dild by mél byt téméf zarovnany.

32. KROK Pfiprava dili pro motor extruderu
Potfebujeme:

¢ Motor extruderu 1ks
* [Extruder-motor-plate 1ks
» Bondtech kolecka

¢ Sroub M3x10 2ks

Dil Extruder-motor-plate pfiroubujte dvéma 3rouby k motoru (pozor na spravnou orientaci kabel — viz 1. obrazek).

Z bondtech kolecek vyberte kolecko s €ervikem, to nasadte na hiidel motoru (Cervik musi sméfovat proti ploché &ast).

Pomoci imbusového kli¢e nebo kousku filamentu vyzkou$ejte zarovnani koletek. Cervik dotdhnéte.




33. KROK Slozeni hotendu

Potrebujeme:

¢ Chladic

* Heatbreak hotbreak
* Vyhfivaci kostka

* Tryska

* Topné téleso

* Termistor

e Silikonova ochrana

¢ Kratka teflonova trubicka

Trysku zadroubujte nadoraz k vyhfivané kostce, nasledné ji povolte o % aZ cely zavit. Poté
do kostky nasroubujte heatbreak. Zadroubujte heatbreak s chladi¢em na doraz k trysce a

nasledné také trysku dotahnéte.

Pomoci imbusu povolte Sroub pro pojisténi
termistoru na vyhfivaci kostce a pfipojime

termistor. Dale pfipevnéte topné téleso (valecek

ANav

provle€eme dirou v kostce) a dotahnéte.
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Na chladici stlacte Cerny krouzek a vloZte teflonovou trubicku nadoraz.

T

-

34. KROK Pfiprava dili pro Extruder-cover

Potfebujeme:

e Extruder-cover

* Matka M3nS 1ks

Zasunte matku do ¢tvercového otvoru tisténého dilu




35. KROK Montaz hotendu

Potrebujeme:

* Extruder-body (vysledek kroku 31)

* Motor extruderu (vysledek kroku 32)
* Extruder cover (vysledek kroku 34)

+ Hotend

e  Sroub M3x40 2 ks

¢ Sroub M3x10 2 ks

36. KROK MontdZ extruderu

Umistéte extruder-body na kraj stolu, aby kabely

z hotendu visely doli. PoloZte sestavu motoru
extruderu na extruder-body. Vechny dily by mély
licovat. Umistéte dil extruder-cover na hotend. Na
dotahnuti pouZijte Srouby M3x40 a vloZte je do
plastového dilu. Srouby jsou o néco delii - $roubujte

opatrné.

Dva $rouby M3x10 vlioZte do otvord
(viz obrazek). Do extruder-body vlozte
hotend, kabely by mély sméfovat

dozadu.




37. KROK Pfiprava dili X-carriage
Potrebujeme:

o X-carriage 1ks
* Matka M3n 2 ks
* Matka M3n5 4 ks

* Kabel IR-senzoru 1 ks

Vlo7te matky M3n do plastového dilu
(doporucujeme vloZit pomoci Sroubu —tip v
uvodu). Matky musi byt vloZzeny nadoraz.

Nasledné vlozte viechny 4 matky M3nS.

Na kabelu IR senzoru najdéte konec s mensim konektorem. Kabel vedte skrz drazku v
dilu X carriage a vedte jej pod vystupky. Vzdalenost konektoru od dilu by méla byt

15 mm.

38. KROK Montaz dilu X-carriage

Pod motorem vytvoite malou smycku. Kabel nechte cca 2 cm volny a vedte ho drazkou. Na hrané ho ohnéte doli.

Dil x-carriage umistéte na zadni stranu extruderu. Kabel motoru vedte drazkou v tomto dile. Zkontrolujte kabely a

pomoci Sroubt M3x10, (které mate vloZené) seiroubujte dily k sobé.




39. KROK MontazZ IR senzoru

Potfebujeme:

* |[Rsenzor1ks
o Sroub M2x8 1 ks
e Sroub M3x40 1 ks

Vlozte IR-senzor do horni €asti dilu Extruder-body a pfisroubujte ho pomoci

Sroubu M2x8. Pripojte konektor vétdim

vystupkem vzhiru.

MontaZz dokoncete vloZenim a dotazenim

Sroubu M3x40.

40. KROK Montaz ventilatoru hotendu

Potrebujeme:

* Ventilator hotendu 1 ks (hranaty)

¢  Sroub M3x14B 3 ks

Na ventilatoru si povolte drat. Na kabelu ventilatoru udélejte smycku a pfiloZzte na extruder nalepkou smérem
k extruderu. Kabel opatrné vtlacte do drazky ke kabelu motoru. Ventildtor upevnéte pfipravenymi Srouby (jedna dira

zdstane volna jako na obrazku.




41. KROK Sestaveni extruder-idler (pfitlaénad kladka)
Potrebujeme:

o Extruder-idler 1 ks
o Bondtech kolecka 1 ks
e Matka M3n1 ks

e Sroub M3x40 2 ks

* Pritlacna pruzinka 1 ks

Matku viote do plastového dilu extruder-idler. Bondtech kolecko bez erviku s loZisky vlioZzte do tisténého dilu — ozubeni
kolecka otocte smérem k vybrani tisténého dilu (4. obrazek). Nasunte osicku pies obé casti tisténého dilu. Ujistéte se, 7e

kole€kem lze volné otaet. Postupujte opatrné, at vam dil nepraskne.

42. KROK Kontrola zarovnani poddvaciho kolecka

Z vrchni €asti zasunite filament do PTFE trubicky. Zkontrolujte zarovnani bondtech

kolecka, pfipadné upravte. Vyjméte filament.




43. KROK Montaz extruder idleru

VloZte extruder-idler a zasroubujte sroubem M3x40. Sroub utdhnéte lehce a po

utaZeni zkontrolujte, Ze se idler muze volné pohybovat.

44. KROK Pritlak dvifek (extruder-idler)

PruZinu nasufite na $roub M3x40 a zasroubujte. Sroub by mé&l byt za rovno s plastovym

dilem nebo niz.

45. KROK MontdaZ dilu FS-cover

Potrebujeme:

o FS-cover1ks

e Sroub M3x10 1 ks

Polozte plastovy dil na extruder a zarovnejte hrany. Do diry dal od motoru zasroubujte

Sroub.




46. KROK Montaz dilu Print-fan-support

— —— =

Potrebujeme:

* Print-fan-support 1 ks
e Sroub M3x10 1 ks

e Matka M3n1 ks

Vloite matku M3n a zatlacte ji do diry v plastovém dilu. Dil
umistéte na extruder tak, aby naklonéna ¢ast smérovala

dolt a pfisroubujte.

47. KROK MontdZ dilu fan-shroud

Potfebujeme:

¢ Fanshroud 1 ks
s Sroub M3x20 1 ks
* Matka M3nS1ks

Matku vlozte do ¢tvercové diry dilu fan-shroud. Umistéte dil na extruder a pfiSroubujte. Dotahujte opatrné a

zkontrolujte, Ze se ventildtor extruderu maZe otacet.

48. KROK MontaZ tiskového ventildtoru

Potfebujeme:

* Tiskovy ventilator 1 ks
e Sroub M3x20 2 ks

e Matka M3n1 ks

Ventilator nasunte na dil fan-shroud a ujistéte se, 7e spravné sedi. Ventilator pfisroubujte. Do dilu extruder-cover vliozte

matici a dotahnéte.



49. KROK MontaZ senzoru P.I.N.D.A. |

Potrebujeme:
* PILN.D.A senzor

Ze senzoru odéroubujte matky (odloZte na pozdé&ji, na pfipadné zajisténi senzoru).
VloZte senzor P.LLN.D.A. do driaku a dotahnéte Sroub. Na kabelu od senzoru

udélejte smycku a vlozte jej do drazky s kabelem ventilatoru.

50. KROK MontaZ extruderu

Vlozte stahovaci pasky do dilu X-

carriage hlavi¢kou dold. Osu X si
posurite do homi ¢asti tiskarny.
Tiskarnu si natocte kratkymi
extruzemi k sobé a loZiska

zarovnejte na stied.

Nasadte extruder na loZiska. Motor extruderu sméfuje ke strané
s dlouhymi extruzemi. Horni loZiska musi sedét a pasky jsou

usazené ve vnéjsich drazkach loZisek. Dotahnéte pasky.




51. KROK Vedeni kabelii extruderu

Kabely na obou stranach vedte nad spodni hlazenou tyéi v drazkach. Zarovnejte dolni loZisko. Pokud mate pfipojen

termistor a topné téleso do vyhfivaci kostky, vedte tyto kabely pod spodni hlazenou tyci.

52. KROK MontazZ remenu osy X

Potrebujeme:
s Remen osy X (800 mm)

VloZte femen osy X do pravé drazky dilu X-carriage plochou
stranou nahoru. Protahnéte femen skrz tist&ny dil X-end-idler,
okolo kladky a zpét. Dale femen protahnéte skrz dil X-carriage a

vedte ho skrz dil X-end-motor ckolo femenice a zpatky.

Motor natoéte smérem k ramu a femen vloZte do levé drazky X-carriage plochou
stranou nahoru. Motor ototte do ptvodni polohy a podr#te jej. Druhou rukou
stlacte femen k sobé. K zmacknuti je zapotiebi malé sily, ale femen by nemél byt
provéieny. Pokud motorem nejde tofit femen je moc napnuty, povolte jej. Pokud

je femen spravné napnuty, dotahnéte srouby na motoru.

53. KROK Zarovndni femenu osy X

Horni a spodni femen by mély byt rovnobé&iné. Pokud nejsou, nastavte

polohu femene pomoci femenice.

54. KROK Kontrola napnuti Femene osy X

Klestémi uchopte hiidel motoru osy X. Pohnéte extruderem smérem k motoru osy X. Pokud ucitite odpor a extruder se
prakticky nepohne, femen je spravné napnuty. Pokud je volny dojde k jeho deformaci a presko&i zub na fremenici.

V tomto pfipadé se vratte na krok 52 a opakujte kroky.



55. KROK Doladéni femene osy X

Castené povolte viechny $rouby na motoru osy X. Zatnéte dotahovat Sroub M3x18 z vrchni €asti plastového dilu X-end-
motor. Vidy po 1-2 otackdch zkontrolujte napéti Femenu. Remen by mél byt napnuty tak, Ze k jeho stlaceni je potieba
vetsi sily. Posufite extruder na druhou stranu a napnuti femene vyzkousejte uprostied osy. Pokud je femen spravné

napnuty dotahnéte Srouby.

56. KROK VioZeni struny

Najdéte 50 cm strunu.

Stranu se $pickou zasunte do otvoru. Pro kontrolu za
ni jemné zatahnéte. Osa by se méla mirné pohnout, ale struna se nesmi

vytahnout.

57. KROK MontadZ dilu cable-holder

Potrebujeme:

o X-carriage-back 1 ks
* (able-holder 1 ks

*  Sroub M3x40 1 ks

* Matka M3n

_.,‘I " Sroub M3x40 zasurite skrz dil Cable-holder. Hlava $roubu md v ti&t&ném dilu zahloubeni.

" Matku M3n vloite do dilu X-carriage back.




Otocte dil a pfisroubujte k nému dil cable-holder. Zkontrolujte, zda je kanal U zarovnan.

58. KROK MontdZ dilu X-carriage-back

Potfebujeme:
o Sroub M3x10 4 ks

Rozmotejte vSechny kabely. Kabely od hotendu neprochazi timto dilem. Skrz diru
v dilu X-carriage-back postupné provlecte viechny kabely. Doporucujeme zacit
kabelem s nejvétsim konektorem. Nakonec vloZte nylonovou strunu a posurite dil

k ose X.

Dil X-carriage-back prisroubujte k extruderu. Nedotahujte moc silné, nesmi dojit

k zmacknuti loZisek.

59. KROK Nasazeni textilniho rukdvu

Potrebujeme:

* Stahovaci paska 5 ks

e  Textilni rukav 13x490 mm 1 ks (nejvétsi)

Oteviete jeden konec rukdvu a nasadte jej na svazek kabell se strunou. Délka zabalené ¢asti by méla byt cca5 cm.

Zakrutte rukdvem pro zmenéeni jeho priméru a zasurite jej smérem k extruderu.



Vezmeéte 3 stahovaci pasky a prostréte jej skrze spodni fadu. Pokud je rukav

zakrouceny, utahnéte pasky uprostied a odstiihnéte prebytecné konce.

Nenechavejte konce stahovacich pasek vpravo jako jsou na obrazku.

2 pasky prostréte skrz horni diry na dilu cable-holder. Ze spodni
Casti pridejte kabely z hotendu. Pasky dotahnéte a ustfihnéte

prebytetné konce.

Kabely z hotendu pfidejte do rukdvu k ostatnim kabeltim a

zamotejte.




LCD

60. KROK Sestaveni LCD

Potrebujeme:

* |CD-cover1ks

® |CD-knob 1ks

* LCD-support2ks
* LCDdisplej 1x

e Sroub M3x10 6 ks

¢ Matka M3nS 4 ks

Jeden kabel k LCD oznacte na obou koncich jednim pruhem.

Do slotu EXP2 zapojte kabel s pruhem, do slotu EXP1 kabel bez pruhu.

Do drzakt vloZzte matky M3nS.

Nasurite tchyty na LCD. 7 displeje odstrarite knoflik a

zasufite LCD do dilu LCD-cover. Upravte pozici

dr7akd. Po nasazeni LCD se musi ozvat ,kliknuti“ na
' stfedu dilu. Pfidroubujte LCD k LCD cover ve spodni

: ¢asti pomoci dvou §roubt M3x10 a 2,5mm

imbusového klie.



61. KROK Uchyceni LCD na tiskdarnu

Otocte si tiskarnu delSimi profily smérem k sobé. Na pfedni desce jsou
volné posledni 4 diry na displej. Skrz né prostréte 4 Srouby M3x10. Na

Srouby nasadte LCD a pfisroubujte.

Nasadte otocny knoflik.




Vyhrivana podlozka a zdroj

62. KROK Priprava a montaz vyhrivané podloZky

Potrebujeme:

» Vyhfivana podlozka MK52 1 ks
e Textilni rukav 5x300 mm 1 ks
* Matka M3n 2 ks

® Samojistna matka M3 1 ks

e Sroub M3x10 3 ks

*  Sroub M3x12 2 ks

e Heatbed-cablecover 2 ks

Do spodniho dilu Heatbed-cable-cover viofte matky M3n.
Horni dil umistéte na vyhfivanou podlozku a zakryjte

kabely a LED. Plastovy dil utahnéte k podloZce pomoci

Sroubu M3x10, pouZijte samojistnou matku.

i Kabel termistoru vedte pod kabelem pro napajeni vyhiivané podlozky. Ovinte textilni
rukdv okolo kabell z vyhiivané podloZky. 5-6 mm rukavu zasurite smérem do krytky a

zaviete druhym dilem krytky. Ujistéte se, 7e kabely nejsou skffipnuté a dotdhnéte

krytky dvéma Srouby M3x10 (v pfipadé

oW

problémt pouZijte deli Srouby M3x12).

63. KROK Upevnéni vyhrivané podlozky
Potfebujeme:

e Sroub M3x12b9 ks

* Distancni sloupky 6x6x3t 9 ks




Posunte Y-carriage dopfedu a na otvory poloZte distanéni sloupky. Na sloupky polozte vyhfivanou podlozku. Pomoci
imbusového kli¢e ovéfte zarovnani distan¢niho sloupku uprostied. Zasroubujte roubem M3x12b. Sroub uprostied

podlozky zlehka dotadhnéte. Zkontrolujte zarovnani zbylych sloupki pomoci imbusového kli¢e a postupné zaroubujte

Srouby na stranach a nakonec Srouby v rozich.

Ujistéte se, 7e se kabely od hotendu nedotykaji a nenarazi do podlozky.

64. KROK Osazeni zdroje

Potrebujeme:

* Napajeci zdroj 1 ks
e Sroub M4x10r 2 ks

¢ Sroub M4x12 2 ks

Vyjedte osu X nahoru. Na strané s matkami

v profilech si najdéte diry na ramu urcené pro
zdroj. Zdroj poloZte na ram. Zasufite matky pod
spodni ¢ast zdroje. Zajistéte zdroj pomoci

Sroubtl M4x12. Zdroj zajistéte Srouby M4x10r

k ramu Zdroj srovnejte s ramem a dotahnéte

viechny Srouby.



Elektronika

65. KROK Priprava a montaz dvirek krytu elektroniky

Potfebujeme:

* Dvirka elektroniky (einsy-door) 1ks
# Einsy-hinge-top 1ks

* Einsy-hinge-bottom 1ks

¢ Matka M3nS 1ks

¢ Sroub M3x10 2ks

Sroub M3x10.

Tiskarnu si natoCte zadni stranou k sobé. Leva dirka, ktera je niZ, slouZi na zaSroubovani

spodniho pantu. Pant musi smé&fovat nahoru.

Na pant nasadte dvifka. Vezméte horni pant a prostrite
skrz néj sroub M3x10. Nasadte horni pant do dvifek a

pfisroubujte k ramu.




66. KROK Zabaleni kabelid osy X

Potrebujeme:

e Textilni rukav 300 mm 1 ks

® Stahovaci paska

Ovinte textilni rukav okolo motoru osy X a zajistéte jej pomoci stahovaci pasky tésné

pod motorem.

67. KROK Priprava krytu elektroniky

Potrebujeme:

o FEinsy-base 1ks

e Sroub M3x10 6 ks
& Matka M3nS 4 ks
* Matka M3n 4 ks

o Ridici deska

4 matky M3nS vloZte do dér v einsy-base. Zbylé 4 matky M3n vloite z vnéjsi strany do pripravenych dér. Nasurite desku

do krytu a pfipevnéte Srouby (Sroubujte opatmé, deska se miZe poskodit).




68. KROK Nasazeni krytu elektroniky

V pravé ¢asti ramu se nachazeji 4 diry. Prvni a tfeti dira odspodu slouzi na uchyceni

krytu elektroniky. Do téchto dér vloite Srouby M3x10 a mirné utahnéte.

Pfed nasazenim krytu na ram zapojte kabel od
motoru osy X. Textilni oplet zatlatte do drazky
v krytu a kabel nenapinejte. Na krytu
elektroniky najdéte drazky, které slouZi pro

nasazeni na srouby.

Kryt nasadte na tyto Srouby a zarovnejte jej s ramem. Pomoci imbusového

klice Srouby dotahnéte.




69. KROK Sprdva kabeldze

1. Otocte tiskarnu na stranu se zdrojem a poloZte ji na zdroj tak, abyste se dostali ke spodni hrané tiskamy.

Postupujte od spodni €asti smérem nahoru. Kabely od zdroje vedou nad extruzi.

2. U motoru osy 7 prostréte stahovaci pasku skrz otvory
v ramu a vytvoite smycku. Vlozte kabel do stahovaci

pasky a utahnéte. Zbytek pasky ustiihnéte.

3. Kabely upevriujte smérem nahoru a vytvoite dalsi smycku pomoci
stahovaci pasky. Do smycky vlozte kabel motoru osy Z a viechny kabely ze

zdroje. Pasku utahnéte a zbytek ustfihnete.

4. Opét pokracujte nahoru a vytvoite
smycku. Ke kabelim pfidejte kabel
motoru osy Y. Pasku dotahnéte a zbytek

ustiihnéte.

| 5. Vezmeéte kabely od LCD a opatrné je zatlacte do extruze. Kabely
nenapinejte. Kabelovy svazek ohnéte smérem dold a LCD kabely ohnéte

okolo ramu.




6. Pokracujte nahoru a vytvorte dalsi smycku ze stahovaci pasky.
Kabelovy svazek poloZte pres LCD kabely a utahnéte

stahovaci paskou. Zbytek pasky ustrihnéte.

7. Prostréte stahovaci pasku skrz otvory v ramu a vytvoite smycku. Do smycky
vlozte LCD kabely, kabelovy svazek a kabel od motoru osy Z. Pasku mimé utahnéte a

zbytek ustiihnéte.

70. KROK Zapojeni kabelovych svazka

Potfebujeme:

# Extruder-cable-clip 1 ks
* Heatbed-cableclip 1 ks
e Sroub M3x10 4 ks

Zasuriite svazek kabel z vyhfivané podloZky do dilu Einsy base véetné textilniho
rukavu. Dil Heatbed-cable-clip pfisSroubujte dvéma Srouby M3x10. Zkuste zavfit

dvitka. Mezera mezi dily by méla byt co nejmenéi.




71. KROK Schéma zapojeni Fidici desky
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72. KROK Napajeci kabely zdroje a podloZky

Zapojte kabely ze zdroje a vyhfivané podlozky do desky Einsy v pofadi:
Prvni kabel ze zdroje A+, A-, druhy kabel ze zdroje B+, B- (kabely A a B jsou
zaménitelné, nezaledi, ktery zapojite jako prvni, dileZita je polarita +-),

kabel z vwyhiivané podlozky C+, C- (zahnuta ¢ast konektoru mifi nahoru)

Srouby utahnéte pevné.




73. KROK Pfipojeni motori

Motor X je jiz zapojen. Do konektoru pod nim zapojte motor osy Y. Pod n&j motory osy Z (vedle sebe), nejnizsi konektor
musi zGstat volny. K jednotlivym konektordim motort nalepte chladiée. Pokud v baleni objevite 1 ks nizkého chladice,

umistéte jej hned nahoru desky na ovlada¢ motoru X.

74. KROK Zapojeni zdroje a termistoru podloZky

Najdéte krouceny kabel ze zdroje (Cernobily — Power Panic) a zapojte do desky. Zatlacte jej na levou stranu krytu a

upravte vsechny kabely, abyste méli vic prostoru. Vezméte kabel termistoru a zapojte jej.

75. KROK Zapojeni kabelového svazku z Extruderu - 1. cast

Najdéte v otvoru slot pro strunu. Oddélte ji od kabeld. Pomoci prstd zakrutte oplet (ne
kabely uvniti). Zasurite strunu do slotu. Ujistéte se, Ze netlaci na kabelaz a nasurnite oplet

do drZdku. Pouiijte dil Extruder-cable-clip a pomoci sroubl M3x10 jej zaroubujte.
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76. KROK Zapojeni kabelového svazku z Extruderu - 2. cast

Spodni fadu pint vpravo poufijte pro pfipojeni IR senzoru (bily kabel vlevo viz

obrazek) do spodni Fady pind.

Zapojte zbylé kabely extruderu: topné téleso trysky, ventilator hotendu, tiskovy

ventilator, motor extruderu, termistor extruderu, kabel senzoru P.I.N.D.A.
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77. KROK Zapojeni LCD kabelti

Kabel k LCD s jednim pruhem vlevo (bliz k rdmu tiskarny EXP2), kabel bez pruhu vpravo (EXP1).



78. KROK Kontrola zapojeni elektroniky

Dle obrazku

termistor
podlozky

termistor
extruderu

Topné [ A - Filament senzor
téleso -
trysky _‘r; Radilni ventilitor

79. KROK Dokonceni krytu elektroniky

Zaviete dvitka krytu elektroniky a utahnéte Sroubem M3x40.

Doladéni

80. KROK Doladéni senzoru P.I.N.D.A.

Pfi pohybu extruderu funguje motor osy X jako generator. Posurite ru¢né extruder zcela doleva. Posunte osu X aZ se

tryska dotkne vyhfivané podloZky.

Posunte extruder zcela doprava (ujistéte se, Ze tryska neryje do podlozky). Posurite extruder na stied osy X. Vezméte
stahovaci pasku a poloZte ji pod P.I.N.D.A. senzor. Povolte droub, ktery drzi senzor P.I.LN.D.A. a zatlatte jej jemné proti

pasce. Sroub op&tovné dotdhnéte.



