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OsayY

1. KROK Priprava motoruY
Potfebujeme:

e MotorosyY
e 1 ks Remenice GT2-16-5

Nasadte femenici ¢ervikem dal od motoru. Mezi femenici a motorem nechte volny prostor. Konec hfidele motoru a
Femenice by mél byt ve vzdalenosti 1,9 mm. Cervik z femenice sméFuje oproti ploché ¢asti hiidele motoru. Zaroubujte
cerviky na femenici.

- -
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2. KROK Motor a zadni deska
Potfebujeme:

e Zadni deska (Y-plate-rear)
e 3 ksSroub M3x12
e MotorosyY

PriSroubujte motor k plastovému dilu Y-plate-rear. Pozor na spravnou orientaci kabelu z motoru (dle foto — smérem
dol@). Srouby dotahnéte.




3. KROK Priprava predni desky
Potfebujeme:

e  MINI-Y-plate-front (pfedni deska)
e 1 ks samojistna matky M3nN

VloZte samojistnou matku do pfipraveného dilu.




4. KROK Montaz predni desky

e 2 ks hlinikovy profil o délce 261 mm
e 4 ks Sroub M5x20

4l )

Nasadte dil na hlinikové profily.




Profily dotahnéte k prednimu dilu pomoci 4 sSroubd.

5. KROK Vozik osy Y
Potfebujeme:

e VozikosyY
e 9 ks distan¢nich matek
e 9ksSroubl M3x8

i

Na diry nasadte pfipravené distan¢ni matky.
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6. KROK Instalace lozisek
Potfebujeme:

e VozikosyY

e 3 ks linearnich lozisek LM8UU
e 3 ks USroubl

e 6 ks samojistnych matek M3nN

2
3
8

Vozik si natocte Srouby nahoru, distanénimi matkami dol{. LoZiska nasadte do pfipravenych dér na dilu voziku.

NA3D
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Spravné ulozeni lozisek je tak, aby na spodni strané byly 2 fady kulicek, viz foto.

Na loziska nasadte U Srouby a opatrné vozik otocte. U-Srouby zacnéte dotahovat samojistnymi matkami. Pozor: kdyz
dosahnete matkou povrch pojezdu, prestarite utahovat. Nasledné kazdou matku dotdhnéte o 90°.

e
NA3D
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7. KROK Montaz drzaku femene osy Y
Potfebujeme:

e Vozik osyY
e Drzak femene osy Y (Y-belt-holder)
o 2 ksSroubll M3x12

- -
NA3D

12



Vozik si natocte jednim loZiskem k sobé. Drzak nasmérujte dirami na femen k sobé a prisroubujte pomoci Sroubl
M3x12.

8. KROK VloZeni hlazenych tyci

Potfebujeme:

NA3D
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e Hlinikové profily s pfedni deskou
e 2 ks hlazené tyce délka 279 mm (dvé kratsi)
e 3 ks matice do profild M3

Hlinikové profily zvednéte a postavte na predni desku. V desce najdéte 2 otvory na hlazené tyce. Do pfipravenych otvor(
nasadte hlazené tyce. Ujistéte se, Ze jste tyce vloZili nadoraz.

Polozte dil hlinikovymi profily na stlil a natocte predni deskou k sobé. Do pravého profilu nasurite matice. Jednu matici
z horni ¢asti, dvé matice zprava.

- -
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9. KROK Montaz zadni desky a voziku osy Y

Potfebujeme:

Natocte si hlinikové profily predni deskou k sobé. Pfipravte si vozik tak, aby byla 2 loZiska vlevo. Opatrné nasunte vozik

Dokonéeny dil z pfedchoziho kroku
Zadni desku s motorem

Vozik osy —y

4 ks Srouby M5x20

na hlazené tyce.

- -
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Kdyz vytlacite 1-2 kulicky z loZiska, neovlivni to chod tiskarny. Pokud jich bude vic, doporucujeme koupit nova loZiska.

Nasadte zadni desku tak, aby byly hlazené tyce vloZené na doraz.

PFisSroubujte 4 Srouby M5x20.
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10. KROK Y-belt-idler
Potfebujeme:

e Y-belt-idler

e 1ksSroub M3x20

e 1 ks samojistna matka M3nN
e 2 ks matky M3nS

e 1 kskladka

- -
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Z bocni strany vloZte samojistnou matku.

= =
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11. KROK Montaz remene osy Y
Potfebujeme:

e femen délka 495 mm (kratsi)
e 2 ks Srouby M3x20
o Y-belt-idler

NA3D

19



Prevlecte dilem Y-belt-idler tak, jak je uvedeno na obrazku, a prevlecte jej zpatky do drzaku femene opét zuby nahoru.

e
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Nasurte femen na femenici motoru osy Y.
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Druhy konec nasunite do dilu Y-belt-idler, zuby opét nahoru.

Dil Y-belt-idler nasurite k pfedni desce a dotdhnéte $rouby M3x20. Srouby nedotahujte UpIné, zkontrolujte natazeni
femene, a pokud ucitite mirny odpor pfi stlaceni, je femen spravné nataZzen a Srouby dale nedotahuijte.

22



Zkontrolujte zarovnani Femene. Remen musi byt rovnobé&zné nad sebou. Pokud femen neni rovnobézné, povolte &ervik
na femenici a zarovnejte jej.

12. KROK Upevnéni vyhtivané podlozky

Pozn. Tento krok miZete provést i na konci po kroku ¢. 37 — tiskdrna se Vdm bude lépe dotahovat.

Potfebujeme:

e 1 ks vyhtivana podlozka
e 9 ks Sroub se zapustnou hlavou M3x4

—= |

PoloZte vyhfivanou podlozku na vozik osy Y (kabel sméfuje k zadni desce vpravo) a dotahnéte Srouby.

Do not print

directly o 1MiE swrisce
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13. KROK Sestaveni LCD

Potfebujeme:

e LCD display box — plastovy kryt na displej

e LCD displej
e 4 ks Srouby M3x8
e Tlacitko

PrisSroubujte displej k plastovému krytu pomoci Sroubll M3x8 a na predni stranu nasadte tlacitko.

NA3D
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14. KROK Uchyceni LCD displeje
Potfebujeme:

e Sestaveny displej
o 1ksS3Sroub M3x12

Na predni desce z pravé strany je pfipravena dira na instalaci displeje.

NA3D
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PrisSroubujte displej pomoci Sroubu M3x12 do ptipravené diry. Displej jemné dotdhnéte.

Displej si muzete naklanét podle potreby.

26
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Osa X

15. KROK Priprava motoru extruderu
Potfebujeme:

e 1 ks motor extruderu

o 1 ks kolecko extruderu

o 3 ks matky M3n4

e 2 ks Srouby M3x12

e 1 ks ozubené kolecko s ¢ervikem
o 1 ks kulickové lozisko 625 ZZ

e Extruder-front

Vlozte 3 matky M3n do dilu extruder-front. Dil otocte a vloZte do néj loZisko 625 ZZ. Davejte pozor, aby loZisko bylo
v jedné roviné s plastovym dilem.




Nasufite ozubené kole¢ko na hiidel motoru (Eervik bliz k motoru). Pte¢nivajici hfidel by méla mit 8,6 mm. Cervik na
kolecku by mél smérovat na plochou ¢ast hfidele. Pomoci cerviku kolecko dotahnéte.

29



Polozte plastovy dil na motor. Na loZisko poloZte kolecko extruderu tak, aby zuby ozubeného kolecka a kolecka
extruderu do sebe zapadly. Obé kolecka musi byt v jedné roviné. Kdyby kolecka nesedéla, povolte ¢ervik na kolecku
extruderu a nastavte jej do spravné vysky. Cervik dotdhnéte.

PoloZte plastovy dil extruder-front na motor dle obrazku a dotdhnéte Srouby M3x12.
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16. KROK Pritlak extruderu (extruder-idler)

Potfebujeme:
e 1 ks extruder-idler
e 1 ks matka M3nS (M3 square nut)
e 1 ks kulickové loZisko 625 77
e 1 ks osa loziska

31



Do plastového dilu vlozte matku M3nS. Spravné vlozZeni si zkontrolujte pomoci kontrolni diry. Do pfipravené diry vlozte
lozisko a zajistéte ho osou.

NA3D
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17. KROK Priprava extruder-rear

Potfebujeme:

e 1 ks extruder-rear

e 1 ks kulickové lozisko 62527
e 1 ks samojistna matka M3nN
e 1ks matka M3n

Dil otocte a vloZte samojistnou matku a loZisko. LoZisko musi byt v jedné roviné s plastovym dilem.
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18. KROK Sestaveni motoru extruderu
Potfebujeme:

e Motor extruderu

e Pritlak extruderu (extruder-idler)
e Extruder-rear

e 4 ks Sroub M3x25

e 1ks3Sroub M3x40

o 1ks pruzinka

35
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Na Sroub M3x40 si nasunte pruZinku a zasroubujte zboku do dilu extruder-idler a dotdhnéte k dilu extruder-rear tak, aby
byl Sroub za rovno s plastovym dilem, nasledné Sroub povolte o jednu otacku. Timto Sroubem nastavujete pfitlak
extruderu — Ize dotahovat/povolovat dle potfeby jednotlivych materiala.

19. KROK Dokonceni extruderu
Potfebujeme:

e  Extruder

e 1ks3Sroub M3x12

e 1 ks teflonova trubicka 155 mm
o 1 ks rychlospojka PC4-01

38



Vlozte teflonovou trubicku do extruderu ze spodni ¢asti. Zajistéte pomoci Sroubu M3x12. Z horni ¢asti nasroubujte
rychlospojku.

39
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OsaZ

20. KROK Priprava Z-carriage-front
Potfebujeme:

e 1 ks z-carriage-front
e 9 ks matka M3nS
e 4 ks Sroub M3x12

it {!- W' |:Wl

{ JW

Do dilu vloZzte matky M3nsS.

NA3D
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Pomoci dér si zkontrolujte zarovnani matek.

Do 4 dér vlozte Srouby M3x12.
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21. KROK P¥iprava Z-carriage-rear
Potfebujeme:

e 1ksz-carriage-rear
e 1 ks matka M3nS
e 2 ks matka M3n

Do plastového dilu vlozte vSechny matky.

NA3D
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22. KROK Sestaveni osy Z

Potfebujeme:

Nasadte femenici na motor. Pfecnivajici ¢ast htidele motoru by méla byt 4,8 mm. Dotdhnéte Cervik proti ploché c¢asti

hfidele.

1 ks Z-carriage-rear

1 ks z-carriage-front

1 ks motor osy X

2 ks linearnich lozisek Lm10LUU

1 ks femenice GT2-16-5

1 ks trapézova matka (na motoru 2)
2 ks Sroub M3x12

2 ks Sroub M3x20

4 ks Sroub M3x30

NA3D
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Na motor nasadte dil Z-carriage-front (pozor na spravnou orientaci). Pfed pfripevnénim si zkontrolujte vysku femenice
pomoci kontrolni dirky (viz foto nize). V dirce je vidét cervik na femenici.

46



Pomoci 2 Sroubl M3x12 ho zajistéte.

Zakryjte dilem z-carriage-rear a dotdhnéte 4 Srouby M3x30. Orientaci zkontrolujte podle dér vedle loZisek.

= =
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Z bocni strany vloZte trapézovou matku a dotdhnéte 2 Srouby M3x20.
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23. KROK Spojeni osy X a Z

Potfebujeme:
e OsaX
e QOsaZ

e 1 ks kontrolni dvirka
e 2 ksSroub M3x25

Spojte plastové dily osy X a Z. SeSroubujte pomoci 1 Sroubu M3x25.

49



PrisSroubujte kontrolni dvifka pomoci Sroubu M3x25. Dvitka by méla jit otevirat.

- -
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24. KROK Priprava x-end
Potfebujeme:

o 1ksx-end

e 2 ks matka M3nS

e 1 ks samojistna matka M3nN
e 1ksSroub M3x20

e 4 ksS3Sroub M3x12

o 1kskladka

[

|

Do plastového dilu x-end vlozte matky M3nS. Jejich spravné vloZeni zkontrolujte pomoci dér.




Do vystouplé ¢asti zboku vlozte samojistnou matku.

Kladku vioZte do stfedni ¢asti a zajistéte Sroubem M3x20.

— 1.
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Zasroubujte 2 Srouby M3x12 do dér dle obrdzku niz, nedotahujte.

el

Zbylé dva Srouby M3x12 zasSroubujte do dér dle obrazku niZ, nedotahujte.

—_—— e —

- il
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25. KROK Priprava X-carriage
Potfebujeme:

1 ks x-carriage

2 ks linedrni loZisko LM8UU

1 ks matka M3nS

1 ks matka M3n

g I
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Matku M3nS vlozte do dilu x-carriage.
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Z bocni ¢asti vlozte matku M3n.

Linearni loZiska vloZte do plastového dilu. LoZiska musi byt zarovnana s dilem.

NA3D
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26. KROK Montaz osy X a hlazenych tyci
Potfebujeme:

o 1ks OsaX (vysledek kroku 22)

e 1ksx-end

e 1 ks x-carriage

o 2 ks hlazené tyce délka 279 mm (tenci a kratsi)

56



Do dér v ose X vlozte hlazené tyCe. TyCe musi prochazet celym dilem.

57



Dotahnéte Srouby M3x12 na dilu x-carriage.

58



Opatrné nasunte dil X-carriage na hlazené tyce. Kdyz vytlacite 1-2 kuli¢ky z loZiska, neovlivni to chod tiskarny. Pokud jich

bude vic, doporucujeme koupit nova lozZiska.
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27. KROK Nasazeni femene
Potfebujeme:

e 1ksOsaX
e femen 560 mm

Nasurite femen do spodni drazky na dilu x-carriage zuby nahoru.

Pretahnéte jej skrz kladku v dilu x-end zpatky skrz diru v dilu x-carriage.

= =
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Druhy konec femene zatlacte do vrchni drazky opét zuby nahoru.
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Dotahujte Srouby (oznacené cervené na obrazku niz) na dilu x-end a kontrolujte napnuti femene. Pokud pfi stisknuti
femene prsty k sobé citite mirny odpor, je femen napnuty spravné. Zkuste pohnout dilem x-carriage. Dotdhnéte zbylé
dva Srouby (oznacené zelené).

NA3D
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Extruder

28. KROK Slozeni extruderu a hotendu

Potfebujeme:

1 ks chladi¢ extruderu

1 ks rychlospojka PC4-M6

1 ks heatbreak

1 ks tryska

1 ks heatblock (vyhfivaci kostka)
1 ks silikonova ochrana hotendu
1 ks topné téleso a termistor

1 ks drzak ventilatoru

1 ks drzak M.I.N.D.A. senzoru

1 ks ventilator

1 ks senzor M.I.N.D.A.

3 ks cervik M3x4

1 ks Sroub M3x12

2 ks Sroub M3x20

1 ks matka M3n

64



Zasroubujte trysku do vyhfivaci kostky a o ¥ zavitu povolte. Kostku nasroubujte na heabreak.

Pozor na spravnou orientaci kostky u chladice. Heatbreak vloZte do chladice a zajistéte 3 Cerviky.

Tryska, vyhtivaci kostka a heatbreak musi byt dotazené na sebe.

Do vyhftivaci kostky vloZte topné téleso a upevnéte termistor. Termistor je bliz k vinité ¢asti chladic¢e. Dotdhnéte zavity
na kostce a nasadte silikénovou ochranu.

- -
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Na druhy konec chladi¢e nasroubujte rychlospojku.
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Do drzaku M.I.N.D.A. senzoru vlozte matku M3n.

Vezméte si M.I.N.D.A. senzor a ods$roubujte z néj jednu matku (tuto matku mizZete pouZit pro zajisténi). Do pripravené
diry vloZte senzor a nechte ho tréet 8,7 mm. Senzor zajistéte Sroubem M3x12.

Nasadte drzak ventilatoru na chladi¢, na néj polozte ventilator a drzak M.I.N.D.A. senzoru. Zkontrolujte si spravnou
orientaci kabel( ventilatoru, hotendu a senzoru. Zajistéte Srouby M3x20.
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29. KROK Montaz extruderu

Potfebujeme:

1 ks osy X (vysledek kroku 26)

1 ks extruder (vysledek kroku 27)
1 ks radialni ventilator

1 ks textilni rukav

1 ks fan-spacer-clip

4 ks Sroub M3x20

1 ks Sroub M3x12

NA3D
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PrisSroubujte extruder na dil X-carriage podle obrazku. Plastové ¢asti by mély doléhat. Pomoci Sroub M3x20 je
sesroubujte. PrisSroubujte také drzak M.I.N.D.A. senzoru pomoci Sroubu M3x12.

Radialni ventilator vloZte do dilu X-carriage a zajistéte Sroubem M3x20.

o.e
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Vsechny kabely dejte dohromady a nasadte textilni rukav. Kabely od ventilatoru jsou stejné, abyste proto pfi zapojovani
poznali, ktery je ktery, doporucujeme si na jeden z nich oznacit nebo udélat znacku fixem. Na kabely nasadte dil fan-
spacer-clip a posunite rukdv tak, aby byl ukryty pod plastovym dilem. Na rukav nasadte zip pasku a dotdhnéte.
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Pomoci dilu fan-spacer-clip kabely uchytte k extruderu a zajistéte sSroubem M3x20.
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Do dilu extruder-front vlozte 3 zip pasky.

Tento dil posurite co nejdal od extruderu. Kabelovy svazek uchytte do prvnich dvou pripravenych pasku.

Nasledné vedte kabel motoru extruderu pfes naznacenou drazku na plastovém dilu a pfidejte jej k ostatnim kabellm
v rukdvu a dotahnéte treti pasku. Pfecnivajici pasku ustfihnéte.

! J

NA3D

72



30. KROK Nasazeni teflonové trubicky
Potfebujeme:

o 1 ks teflonové trubicky

Jeden konec teflonové trubicky vlozte do rychlospojky v dilu extruder-rear. Druhy konec vloZte do spojky na hotendu.

31. KROK P¥iprava Z-top
Potfebujeme:

e 1ks motor osyZ
e 1ksz-top

o 2 ks 3Sroub M3x20
e 2 ks Sroub M3x12
e 2 ks matka M3nS



Vlozte matky M3nS do dilu z-top a zkontrolujte jejich vloZeni.
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32. KROK Montdaz Z-bottom
Potfebujeme:

o 1ksZ-bottom
e 1 ks dil Z-axis-profile-fixing-plate
e 1 ks fidici deska

o 1 ks tlacitko vypinani
o 1 ks kabel displeje

e 7 ks Sroub M3x20

e 4 ks Sroub M3x8

e 4 ks chladice

e 4 ks matka M3n

e 8 ks matka M3nS

Do dilu Z-bottom vloZte matky M3n. Do hranatych dér vioZte matky M3nS.
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Na fidici desku nalepte chladi¢e motord.
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VloZte desku do dilu Z-bottom a uchytte ji $rouby M3x8. Srouby dotahujte opatrné, aby se deska neposkodila.
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Z predni ¢asti vloZte 4 kusy Sroubd M3x20.
- e

Na predni ¢ast umistéte dil Z-axis-profile-fixing-plate a pfisroubujte 3 Srouby M3x20.
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Kabel z displeje prevlecte pres diru z levé strany a zapojte do konektoru.

=§

33. KROK Montaz profilu osy Z a hlazenych ty¢i
Potfebujeme:

e hotovy dil z pfedchoziho kroku (krok 32.)

e 1 ks hlinikovy profil 288 mm

e 2 ks hlazené ty¢e 340 mm

e 1 ks Sroub M5x20
e 1 ksSroub M5x16

o..
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Do krajnich dér z dilu Z-axis-profile-fixing-plate vloZte hlazené tyce. Tyce vloZte nadoraz a dotahnéte 4 Srouby M.

V pravé ¢asti (kde jsou 2 diry na uchyceni profilu) upevnéte profil. Krajni diru zasroubujte Sroubem M5x16, druhou diru
(ktera prochazi plastovym dilem) sroubem M5x20.
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34. KROK Spojeni osy X a osy Z

Potfebujeme:

Dokonceny dil z predchoziho kroku (krok 33.)
Osa X

Motor osy Z

2 ks Sroubu M5x16
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Na ose X posunte hotend co nejdal od motoru. Zasroubujte trapézovy Sroub motoru Z do trapézové matky osy X do
poloviny.

Cely dil nasurite na hlazené tyce osy Z.
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Hlazené ty¢e musi zapadnout do dér na dilu Z-top. Dil Z-top musi byt spojen s hlinikovym profilem.
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Dil Z-top pfisroubujte k hlinikovému profilu pomoci 2 Sroubl M5x16.

35. KROK Usporadani kabelli mezi osou X a Z
Potfebujeme:

e dil z pfedchoziho kroku (krok 34.)
e 1 ks svorkovnice/konektor

e textilni rukav

e 2 ksend cover
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Kabel motoru X ovinte textilnim rukdvem a jeho konce zajistéte zip paskou.

Vyjedte osou X nahoru. Kabel motoru Z vedte pfipravenou drazkou plastovém dilu. Dale jej vedte v hlinikovém profilu.
Kabel zakryjte jednim kusem dilu end cover.
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Do profilu pfidejte kabel motoru osy X i s kouskem textilniho rukavu. Oba kabely zakryjte druhym kusem dilu end cover.

Na topné téleso z hotendu nasroubujte konektor.

e
NA3D

90



Pfipojte kabely osy X a Z do pfislusnych portll na fidici desce.
ventilator hotendu

filament

senzor LC D

MINDA radialni

ventilator

motor E

motor Y topné
téleso
hotendu

motor X topné
téleso
podlozky

motor Z

termistor

podloZzky
termistor

hotendu

- -
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36. KROK Sestaveni filament senzoru (volitelné pfislusenstvi)
Potfebujeme:

e Senzor-box

e Senzor-cover

e Senzor-lever

e Teflonova trubicka 155 mm
e Sada filament senzoru

Do dilu senzor box vlozte kulic¢ku.
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Doprostied vloZte dil senzor-lever a zajistéte ho Sroubem M3x12. Po dotazeni se ujistéte, Ze se paka pohybuje.

.
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Do paky a plastového dilu senzor-box vlozte magnety tak, aby se odpuzovaly.

Ptipojte kabel k senzoru a viozte jej do dilu senzor-box.
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Z bocni strany zajistéte senzor Sroubem M2x8.

NA3D

94



Do diry vloZte teflonovou trubi¢ku az do konce. VloZeni si mizZete zkontrolovat v drdzce.

Teflonovou trubicku zajistéte Sroubem M3x8. Nedotahujte silné, abyste trubi¢ku neposkodili.

= =
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Kompletace

37. KROK Sestaveni tiskarny

Potfebujeme:

Nalepte 4 pénové noZicky na osu Y do konct hlinikovych profili a 1 ze spodni strany Z-bottom

sestavend osa X-Z osa
sestavend osa Y
filament senzor
z-bottom-cover
z-bottom-cable-cover
konektor

5 ks pénové nozicky
1 ks Sroub M3x20
1 ks Sroub M3x40
2 ks Sroub M3x12

- -
NA3D

97






LCD kabel vedte kolem dilu Z-bottom.

Posunte podlozku Uplné dozadu a pripravte si matice v pravém profilu.

Osu X-Z si natocte hlazenymi ty¢emi k hlinikovému profilu osy Y.

- -
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Matku dal od LCD posurite do poloviny extruze (nesmi byt pod podlozkou). Osu X-Z nasmérujte na tuto matici. Dotahujte
Sroubem M3x40. Zatim Sroub nedotahujte silné.

Druhou matku posurnte pod druhou diru na uchyceni. Tuto ¢ast pfitdhnéte Sroubem M3x20 . Zatim Sroub nedotahujte.

Matku ve vrchni ¢asti extruze posurite pod plastovy dil a zaSroubujte Sroubem M3x12. Zatim nedotahujte.

e
NA3D

101



o..
NA3D

102



Posouvejte, dokud nesedi dira v Z-bottom se zadni deskou. Dotdhnéte Srouby.
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Polozte tiskarnu na bok mechanikou nahoru.

Nasadte LCD displej do drzaku a upevnéte Sroubem M3x12. Displejem by mélo jit otacet. Zapojte kabel do displeje.
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Zbyly kabel preloZte napdl a lehce jej zatlacte do extruze ze spodni strany.

- -
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Vezméte kabel motoru Y a prostrcte jej dirou v dilu Z-bottom a zapoijte.

Na kabely z podlozky nasroubujte konektor.

Zapojte kabely z podlozky a termistor.
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ventilator hotendu

filament

sSenzZor LC D

MINDA radialni

ventilator

motor E
motor Y topné
téleso
hotendu
motor X topné
téleso
podlozky
motor Z

termistor

podloZzky
termistor

hotendu

38. KROK Montaz senzoru filamentu
Zapojte kabel do fidici desky.

Nasurite senzor na teflonovou trubic¢ku z extruderu.
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39. KROK Montaz krytu elektroniky
Ujistéte se, Ze mate zapojeny vSechny kabely.

Nasadte kryt elektroniky na Z-bottom. Porovnejte kabely z extruderu, podlozky a filament sezoru. Kryt dotahnéte
Sroubem M3x12.
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40. KROK Sestaveni drzaku filamentu
Potfebujeme:

o 4 ks base-spool-holder

e 2 ks rail-spool-holder

e 4 ks kulickové lozisko 628 ZZ
e 4 ksS3Sroub M3x12

o 4 ksSroub M3x8

e 4 ks matka M3n

o 4 ks hranaté pénové podlozky

Do dvou dilCi base-spool-holder vioZzte matky M3n.

Otocte jeden dil a vloZte do néj 2 loZiska.

= =
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Dil zakryjte druhym ptipravenym dilem. LoZiska zajistéte Srouby M3x12. Kazdy Sroub sméruje z jiné strany.

Ujistéte se, Ze se loZiska mohou volné otacet. Stejnym zplsobem pfipravte dalsi dva dily base-spool-holder.

Dily rail-spool-holder zasunite do dilu base-spool-holder.

= =
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Zarovnejte je z vnéjsi stranou. Z vrchni strany vloZte Srouby M3x8 a dotdhnéte.
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Na druhy konec base-spool-holder nasurite druhy dil rail-spool-holder.
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Nameétrte si Sitku podle filamentu a dotdhnéte druhou cast.

Na spodni ¢ast nalepte pénové podlozky.
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